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OEE
Overall Equipment Effectiveness

» OEE repreesenterer forholdet mellem
hvad der blev produceret i en tidsperiode,
og hvad der teoretisk kan produceres, hvis
maskinen kerer sin teoretiske max.
Hastighed uden nogen form for stop i
perioden.




OEE Grundlov:

OEE er verden set fra
maskinens synspkt.

Alt som betyder at maskinen

ikke producerer pa et givet
tidspkt.




OEE Grundlov:

OEE skal bruges som et analyse
veerktgj, til at udvikle forbedrings

processen.
Processen er 10 % veerktaj og
90 % indstilling.
Forskellen pa succes og fiasko
ligger I de 90 .
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OEE er et ledelsesvaerktgj, som skal

bruges som benchmark. Sa gar man glip af fordelen ved OEE,
som et praktisk problemlgsnings
veerkta).

OEE skal beregnes automatisk af en

computer. Automation er meget mindre vigtigt
end forstaelsen. Nar man selv
beregner det manuelt, kan man
samtidigt sperge sig selv, hvad der
skete.

Vi har ikke brug for mere

produktion, sa hvorfor heeve OEE. Vi skal maksimere den veerdi vi

skaber ud fra firmaets akftiver, og
hvis vi har muligheden for at skabe
ekstra kapacitet til fremtiden, kan
vi anvende den til f.eks hjemtagning
af Kap. Keb, eller mersalg.
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Hvad skal til for succes?

1: Vi skal have jaget begrebet "hvem har
aben” pa flugt.
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Hvad skal til for succes?

2:Vi skal ga fra begrebet “hvis skyld er det” til *hvad er
arsagen til tabet”.

Det er svaert! Det skal man hele tiden minde hinanden om.
Ellers falder man igennem.

Nogle har indfert forskellige tiltag som en badekasse en
skyldhammer eller noget tredje nar en kvajer sig.
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OEE fremgangsmade o

Seek the losses

Eradicate losses

1: Vi vil bruge skemaet Visuel OEE til at dokumentere, hvor vi taber
produktionstid.

2: Vi vil angribe tabene ud fra en prioriteret liste. Dataopsamlingen vil vise
om vi far resultater. Tiltagene og ideerne vil vi dokumentere bla. Pa
Kaizentavlen.

3: Vi vil seette graenser (triggerpoints) for hvor meget, vi vil tillade at
tabene stiger igen efter vi har behandlet dem.
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OEE fremgangsmade

1: opstart dokumentering af tabene.

Emma vil daglig hfczlpe til I den ferste periode indtil vi har stabilitet i
vores dataopsamling.

2: Efter 2 ugers maling vil vi lave den ferste prioriterede liste af
tabende, hvor vi kan se hvilke tabsgrupper der ligger hgjest.

Vi veelger en gruppe som vi vil dele mere op i undertyper.

En af disse typer vil veere vores farste pkt. Til at begraense dette
specifikke tab.

Ugentlig visuel OEE
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OEE fremgangsmade

ring af prod.stop i udslagning

. . Prod.tid
Sklft Visu Dato Arsag min. Stoptid i %

Ug 2009-02-23 23 jul pé& vogn i Rummet 960 2.40
35000 2009-02-24 10 FiernB¥tjening for svingkran skiftet 960 1.04
2009-02-24 150 Stoppet da anlasgget var fyldt pp 960 15.63
. 2009-02-25 3 Overlebsalarm pa elevator a3 a60 0.31
B = tid hvor 2009-02-25] 235 Ikke flere kasser at sl& ud, (for varme) 960 24 48
0 375 0 gode emner 2009-02-25 90 lkke flere kasser at sld ud. (for varme) 960 9,38
30000 2009-02-26 120 Ikke flere kasser at sla ud. (for varme) 960 12.5
er produceret 2009-02-27 100 Rengaring i omradet 420 23.81

2009-03-02 Q Ingen stopl! 960 4]
B - Kvalitets tab 2009-03-03 20 Termisk udfald. relss brasndt af 960 2,08
2009-03-03 270 Anlazg fyldt! 960 28.13
25000 2009-03-04] 300 Anlazg fyldt] 960 31.25
2009-03-05 20 Anlasg fyldtl 960 2.08
2009-03-05 105 Anlazg fyldt! 960 10.94
_ : 2009-03-06 30 Anlazg fyldt! 420 7.14
Hastigheds 5009-0306] 50 Anlzg fyldi! 120 11.90
20000 1190 tab 2009-03-06 165 Tamning af system samt rengaring 420 39.29
1420 2009-03-09 25 Anlazg fyldil 960 2.60
2009-03-09 180 Anlazg fyldt! 960 18.75
3631 2009-03-09 195 Anlasg fyldt! 960 20.31
2009-03-10 20 Anlazg fyldt! 960 2.08
15000 0—13 2009-03-10] 180 Anlesg fyldt! 960 18,75
2009-03-10 180 Anlasg fyldtl 960 18.75
2009-03-11 10 Justering af kran 960 1.04
2009-03-11 150 Anlazg fyldt! 960 15.63
2009-03-12 168 Anlasg fyldt! 960 17.50
10000 2009-03-13 50 Smedearbejde 420 14.29
2009-03-13 250 Rep Af kran 420 59.52
14824 2009-03-16 160 Justering af swvingkran 960 16.67
2009-03-16 120 Anlasg fyldt! 960 12.50
2009-03-17 15 Justering af swvingkran 960 1.56
5000 2009-03-17] 180 Anlasg fyldt! 960 18.75
2009-03-18 90 Anlasg fyldtl 960 9.38
2009-03-18 150 Stap pa band (sidder fast) 960 15.63
2009-03-19 25 Stap pd band (sidder fast) 960 2,60
2009-03-19 180 Anlasg fyldt! 960 18.75
0 2009-03-23 180 Anlazg fyldt! 960 18.75
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OEE fremgangsmade

( DME s )
Forbedringsidéer Aktivitetsplan
Registrering af prod.stop i udslagni A A
Varighed
Dato Min. Arsag Stoptid i %

2009-02-23 23 MNye hjul pa vogn i Rumr 960 2.40 F
2009-02-24 10 Fjernbetjening for svingkg 960 1.04
2009-02-24 150 Stoppet da anlasgget 15.63
2009-02-25 3 Owverlebsalarm pgé
2009-02-25 235 lkke flere kasser at \for varme) 960 24.48 Prioritering L1 projekter
2009-02-25 90 lkke flere kasser a . (for varme) 960 9.38
2009-02-26 120 lkke flere kasser d, (for varme) 960 12.8
2009-02-27 100 Rengari : 420 23.81 N vt Gennemisr
2009-03-02 0 1 960 0 & Projel tu
2009-03-03 20 Termisk udf: brasndt af. 960 2,08 =
2009-03-03 270 t] 950 28 13 é Gennemferte forbedringer
2009-03-04 300 t! 960 31.25 .
2009-03-05 20 Anlzeg fyldt] 960 2.08 g v 30 dagaspian
2009-03-05 105 | 960 10,94
2009-03-06 30 ’Anlaeg fylgi\. 420 7.14
2009-03-06 50 Anlazg fiyldt! 420 11,90 ner — M
2009-03-06 165 TemninWyaf system sarmgifengering 420 39.29 Afdeling :
20059-03-09 25 ! 960 2.60 Naeste mode :
2009-03-09 180 Anlazg fyldt! 960 18,75 \odeleder ; J
2009-03-09 195 Anlazg fyldt! 960 20.31 Analyse reklamatoner
2009-03-10 20 Anlazg fiyldt! 960 2.08
2009-03-10 180 Anlazg fyldt! 960 18.75 o=
20059-03-10 180 Anlazg fyldt! 960 18.75 . i:‘
2009-03-11 10 Justering af kran 960 1,04 Frodmtaters
2009-03-11 150 Anlazg fyldt! 960 15,63 i rm—tes Temst=
2009-03-12 168 Anlazg fyldt! 960 17.50
2009-03-13 60 Smedearbejde 420 14.29 I
2009-03-13] 250 Rep Af kran 420 59 52 | 1]
2009-03-16 160 Justering af svingkran 960 16,67 |
2009-03-16 120 Anlazg fyldt! 960 12,50 |
2009-03-17 15 Justering af svingkran 960 1.56 e - i
2009-03-17 180 Anlazg fyldt! 960 18.75 | gngjggoﬁaﬁ;ﬁsz &-Why
2009-03-18 90 Anlazg fyldt! 960 9.38
2009-03-18 150 Stap pa band (sidder fast) 960 15,63 = o temeei bendlisase Bs [ SsssasPOCA
2009-03-19 25 Stap pa band (sidder fast) 960 2,60
2009-03-19 180 Anlazg fyldt! 960 18.75
2009-03-23 180 Anlazg fyldt! 960 18.75

€31 Femerke 2. Fotede 3. Farkine 4. Matesiate




OEE fremgangsmade
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tlig visuel OEE
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visuel OEE 201 uge 21 -25
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Skift visuel OEE 201

Uge 21-25

H B = tid hvor gode emner er

produceret
W _- Kvalitets tab

m - Hastigheds tab

B—=@vrige stop-

11 -Vente pa kontrollen

OEE % / 201

1 -Vente pa operatgr

OEE % / 201
—— Lineaer (OEE % / 201)




